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PA3PABOTKA PECYPCOCEEPEIAIOLWEWN TEXHOJOMMKN
COBMELLUEHHOIO JINTbA, MPOKATKWU U MPECCOBAHUA
AE®POPMUPOBAHHbIX NMOJNTYPABPUKATOB U3 HOBbIX
AINNIOMUHUEBDLIX CIMNNABOB ANA NPOU3BOAOCTBA KABEJIbHO-
NPOBOOHMKOBOW NPOAYKUUN C NOBbILLEHHON
TEPMOCTOMKOCTbIO

AKTyanbHOHU 3a/aueil Juis 3JEKTPOTEXHUKH B HACTOSINEE BPeMs SIBJISCTCS MOBBIIICHUE Kade-
CTBa KaOeJIbHO-MPOBOAHUKOBOM NPOAYKIMM, KOTOpas AOJKHA 001agaTh COYETAaHUEM 3aJaHHBIX
CBOWCTB, @ UMEHHO, UMETh MUHUMAJIBHO BO3MOKHBIN BEC, MAKCUMAIIbHYIO AJIEKTPOIPOBOTHOCTH U
COXPaHATh NMPOYHOCTH NPH JUIUTEJIBHBIX TEMIIEpPAaTypHbIX HarpeBax. B cBsi3u ¢ 3TUM ydeHbIe yje-
JSAIOT OOJBIIIOE BHUMAaHKE pa3padOTKe U BHEIPEHUIO B MPOU3BOACTBO HOBBIX COCTABOB aJIFOMUHUE-
BBIX CIUIABOB, a TAKXKE METOJIOB U3rOTOBJIECHUS U3 HUX JUITMHHOMEPHOH MPOBOAHUKOBOM NMPOSYKLIUU
KPYTJIOTO MOTIEPEYHOTO CEYCHUSI.

ObecneunTh CyIIECTBEHHOE CHMKEHHME 3aTpaT Ha IMPOM3BOJCTBO IPOBOJHUKOBON MPOAYKIHH
MO3BOJISICT NMPUMEHEHHE TEXHOJIOTUH COBMEIICHHOTO JUThS M IpokaTku-npeccoBanus (CJIulllT)
AJIFOMUHUEBBIX CIUIABOB C COZIEP)KaHUEM LIEpHsl, JTaHTaHa, IUPKOHUS U XkKele3a. MeTto obecrieunBa-
€T POCT IPOYHOCTHBIX U IUIACTUYECKUX CBOMCTB MOYy(haOpUKATOB 3a CUET MHTEHCHBHOM 3HAKOIIE-
peMeHHOH AedopMaIy B mporiecce 00padoTKH.

B pesynbTare uccnemoBaHus ONpeaesieHO COAepKaHUEe PEIKO3EMEIbHBIX METAJUIOB B CIUIABE,
TeMIepaTypHO-CKOpocTHbIe nmapameTpsl mponecca CJIullll, Bogodyenus u repmMuyeckoit 00paboTku
JUIS. TIOBBIMIEHHSI CTAOMIBHOCTH CTPYKTYPHI M CBOMCTB MONYy()aOpHKATOB 3JIEKTPOTEXHHUYECKOTO
Ha3HAYEHUS U3 HOBBIX SKCIIEPUMEHTAJIBHBIX CIUIABOB IPHU UX Harpese 10 TemuepaTypsl 250°C.

B mporecce IKCIEpUMEHTOB M3TOTOBJICHBI MPYTKU JAUAMETPOM 5 MM U3 AIFOMUHHUEBBIX CILIA-
BOB C Pa3JIMYHBIM COJIEP)KaHUEM LIepHsl, JaHTaHa, IIUPKOHMS U kene3a (Tabia. 1) Ha ycTaHOBKE COB-
MEIIeHHON o0pa0OTKu Mmpu Temmeparype 3aiuBku U nojorpesa Bankos, 800 u 100°C, cooTBet-
CTBEHHO, YacTOTE BpallleHUs BAIKOB 4 00/MMH, cTeneHu aedopmaruu npu npokatke 50%, koad-
¢bunueHTe BBITSKKU NpU npeccoBaHuu 14,3. VI3 npyTKoB M3roToBJI€HAa MPOBOJIOKA 0€3 MPOMEXY-
TOYHOU TEPMUYECKOH 00pabOTKU M C HMCHOJIb30BAHUEM JABYXCTYNEHYATOTO0 OT)KUra B TEUEHUM 72
94acoOB Ha Pa3HBIX MEePexo/1ax BOJOUEHHs. XUMUYECKHI COCTaB IKCIIEPUMEHTAIBHBIX CIUIABOB MPH-
BeZIeH B Ta0u1. 1, cCBOMCTBA MPYTKOB M MIPOBOJIOKH CBEAEHBI B Ta01. 2—4.

Tabmuma 1
XMMHYECKHH COCTaB 3KCIIEPUMEHTAIBHBIX CIUIaBOB, %
Ne crinaBa Al X Ce, La, Zr Fe
1 OCHOBa 0,20 0,19
2 OCHOBa 0,21 0,53
3 OCHOBa 0,73 0,21
4 OCHOBa 0,88 0,68
Tabiuma 2
CaoiicTBa noydadpukaroB 0e3 TepMHYECKOi 00paboTKu
[Monydabpukar ITpyTtox @5 mm nocne CJIullIl ITpoBosoka 4,8 MM
Cnnas 1 2 3 4 1 2 3 4
os, MIla 123 138 146 144 129 157 153 156
Go.2, MIla 99 119 107 117 83 67 134 137
5, % 31,7 29,2 28,8 31,2 15,0 11,0 11,3 12,4

©Kynuwoea E.A., lypHonbsHoB A. B., Muxannuk H.B., 2019




p, OM* MM2/M 0,0330 | 0,0332 | 0,0305 | 0,0310 | 0,0332 | 0,0338 | 0,0314 | 0,0319
Ionydabpukat IIpoBosoka ¥3,6 MM IIpoBosnoka @1 mm
63, MIla 162 185 189 188 217 224 200 190
60,2, MIla 125 116 113 122 181 183 155 145
5, % 4,3 7,8 3,0 5,3 2,3 2,7 2,5 2,3
p, Om * MM?/M 0,0329 0,0337 0,0315 0,0319 0,0321 0,0336 0,0307 0,0314
Tabmnuna 3
CpoiicTBa 0Ty (habpPHKATOB C MPOMEKYTOIHBIM JBYXCTYIIEHIATHIM OTXKUTOM IPOBOJOKH ¥4,8 MM
[omydabpukaT [IpyTok ¥5 mm nocire CJIulII1 OToxOKeHHAS IpoBoJIoKa ¥4,8 MM
Crutas 1 2 3 4 1 2 3 4
oy, MIla 123 138 146 144 81 117 88 90
60,2, MIla 99 119 107 117 41 60 33 33
5, % 31,7 29,2 28,8 1,2 17,5 26,0 32,0 35,0
p, OM* MM2/M 0,0330 0,0332 0,0305 0,0310 0,0305 0,0301 0,0304 0,0303
[omydabpukat IIpoBomoka ¥J3,6 MM [IpoBomoka B 1Mm
oB, MIla 141 166 - - 156 176 164 174
60,2, MIla 114 111 - - 129 150 144 152
5, % 4,3 7,8 - - 2,0 2,0 1,7 2,7
p, OM*MM2/M 0,030 0,0296 - - 0,0294 0,0294 0,0294 0,0294
Tabmuma 4
CaolicTBa osry(haOpHKATOB C MPOMEKYTOUHBIM IBYXCTYNEHYATHIM OTXKUI'OM ITPOBOJIOKH ¥J3,6 MM
[omydabpukat IIpyrok @5 mm nocne CJIuIIIl IIpoBosnoka ¥3,6 MM
Cnnas 1 2 3 4 1 2 3 4
oy, MIla 123 138 146 144 162 185 189 188
Go.2, MIla 99 119 107 117 125 116 113 122
5, % 31,7 29,2 28,8 31,2 4,3 7,8 3,0 5,3
p, OM * MM?/m 0,0330 0,0332 0,0305 0,0310 0,0329 0,0337 0,0315 0,0319
[omydabpukat OToxKeHHAst TPOBOJIOKa ¥3,6 MM IIpoBonoka @1 mm
oy, MIla 77 91 90 93 161 172 168 179
Go2, MIla 36 49 34 33 155 166 162 174
5, % 19,0 19,7 38,0 37,5 2,0 1,8 1,1 1,6
p, OM * MM?/m 0,0300 0,0302 0,0302 0,0306 0,0301 0,0302 0,0300 0,0300

Ha ocHoBe ananmuza pe3ynbTaToB McCCIEN0BaHUS C(HOPMYIHPOBAHbI PEKOMEHIAIMK 10 U3rOo-
TOBJICHUIO IMPOBOJIOKH M3 HOBBIX aJTFOMUHHUEBBIX CILIaBOB [1, 2].
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